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前言 

衷心感谢贵公司购买本公司的 CS型电磁分选机。 

为了您能安全正确地使用，请在使用之前详细阅读本说明书。 

 

 

＜安全注意事项＞ 

危 险 

（１）注意磁性 

请不要把磁卡、医疗机器、电子机器、精密机器等接近本设备，以避免可能 

数据消失及错误动作。 

（２）注意物料喷出 

在物料流动时，请不要打开出入口连接部，以避免粉体喷出，进入眼内口内等。 

如进入眼内口内，请按照专业医师的处置进行治疗。 

（３）注意触电 

        在通电时请不要打开各端子盒的盖，以避免触电，给身体带来重大危险 

 

 

 

注 意 

（１）冲击、振动、倾斜 

主机内的电磁线圈如遇到强烈的冲击、振动、倾斜等，将导致绝缘不良。 

 

（２）拆解 

主机内的电磁线圈接线非常复杂。请不要拆解。 

 

（３）控制柜 

除本公司交付的控制柜以外，请不要与本设备主机连接使用。否则将导致电磁线圈破损。 
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１．收货时的确认 

   收到产品后，请确认以下几点。 

    万一出现异常时，请与经销商联系。 

 

 1-1．项目确认 

     ①是否与您的订货一致？（电磁分离机、控制柜、附属品） 

     ②机器型号、涂装颜色是否正确？ 

     ③铭牌记载事项有无错误？ 

     ④机器的电源电压值是否正确？ 

     ⑤搬运中有无破损以及螺栓螺母松动？ 

 

1-2．铭牌确认 

   在交付的机器、控制盘上安装着以下铭牌。 

   如有问题，请确认铭牌上的“型号”和“制造编号”后联系。 

  ※（ ）：安装位置 

 

 

 

 

 

 

 

 

设备主机（机架）               控制柜（柜门内侧） 

 

２．概要 

  电磁分离机用于去除混在流体物料（浆料）中的铁成分（磁性物质）。 

 

３．规格与性能 

 

3-1．型号符号的说明 

 

    （例）  ＣＳ   －    ２３０      ＨＨＨ 

〈磁力〉 

湿式电磁分离机  筛网桶内径                   无  ： 3000GAUSS 

                                        Ｈ  ： 6000GAUSS 

ＨＨ ： 9000GAUSS 

ＨＨＨ： 12000GAUSS 

Ｘ ： 15000GAUSS 
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  3-2．规格 

  ●本 体 

线圈箱        ：SS400 

   筛网桶          ：SUS304 

     筛网         ：SUS430＋SUS304 

   其他       ：其他详细情况请参考交付图纸。 

 ●控制柜 

   请参照电路图。 

 ●绝缘油 

   种   类   ：JIS C 2320-1-2（新日本石油产 1号高压绝缘油） 

 ●性 能 

   额   定   ：连续(100%ED) 

       效   率   ：注) 根据混入铁粉的比例、大小、水分及其他因素，处理量及除铁效率略 

有差异，请预先了解。 

 

3-3．结构概要 

・在线圈箱内，配置着数个环型线圈。为了冷却油顺畅通过，在每个线圈之间留出了间隙。 

在线圈中通电时，在筛网桶内部产生磁场，使筛网磁化。 

  ・在主机内部装有绝缘油。主机内部与外部不是完全密闭的，而是通过主机上部的空气阀门与外部 

通气。空气阀门可以防止粉尘等进入主机内部。因温度上升所导致的线圈及绝缘油的体积膨胀可

通过空气阀来调节。 

  ・本机采用自然冷却或强制冷却方式，使线圈的温度保持相对稳定。 
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４．安装要领 

4-1．安装准备 

 卸货时，请利用主机上部的 2个吊装环或架子上的 4个吊装孔使用尼龙吊索（带）吊装。 

吊起时，请绝对不要进入货物下面。否则若货物万一落下，将导致重大事故。 

 因为本机较重（2吨左右），在吊装时使用的吊具请充分检查后再使用。 

4-2．安装 

  ・安装面尽可能保持水平，放置或用螺栓固定在地面。 

    ・如果需要增加架子，请采用能充分支撑本机的结构。 

   另外，由于筛网需要定期取出清扫，所以必须在主机上方预留足够的空间（1米以上）。 

・电气配线、供水配管、空气配管请遵照交货图纸按照符号对各部进行连接。 

※因为主机内部充满了绝缘油，所以在搬运和安装过程中不要使本机倾斜。 

在主机的表面（2个）和油位计的上部（1个）共有 3个空气阀。为了防止在运输过程中漏油，在

出厂时安装了盲栓。 

安装完成后，请卸下 3只盲栓，安上附属的空气阀门。 

※请务必遵守空气阀门的安装顺序。 

先安装主机上部的 2个，后安装油位计上部的 1个 

※如果不按照这个顺序安装，有时会有绝缘油喷出。 

    

＜安装位置＞ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图 4-1 

 

 

请缠上密封胶带。 
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筛网（SUS430+SUS304） 

５．各部分名称及作用 

  下图为设备的一般形状。根据型号不同，所交货的设备可能在形状上多少有差异。 

详细情况请参照交货图纸。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                          图 5-1 

 

＜有油泵、油冷却器的机型＞ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图 5-2 

空气阀门 
冲洗管道入口端 

油位计・注油口 

筛网桶（SUS304） 

线圈箱 

将线圈盒内膨胀的空气排掉。 

 

观察油量和颜色 

※参照第 8 页。 

线圈在其中，并充满了绝缘油 

排油阀门 

使其磁化，吸附磁性体。 

※交货时安装在筛网桶内。 

※组装方法见第 9 页 

安装筛网，原料在其间通过。 

 

交换绝缘油时，从此处放出。 

吊环 

2 个 

製品出口配管 

筛网桶盖 

原料入口管道 

架子 

冲洗管道出口 

探测油温 

油温传感器 

使绝缘油循环 

※详细情况请参照附件。 

通过冷却水间接冷却绝缘油 

※详细情况请参照附件。 

油冷却器 

油泵 

可挠性金属软管 
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６．绝缘油 

6-1．油量・劣化的检查 

交货时主机内已加注绝缘油。 

绝缘油：JIS C 2320 1-2（新日本石油产高压绝缘油） 

请通过粘贴在主机上的油色标（图 6-1），确认绝缘油的劣化程度。 

如为 5.5级以上时，请更换。 

 

 

 

图 6-1 

 

＜油位计＞ 

请确认油量在标准液位以内。 

 

 

 

 

 

 

 

 

图 6-2 

6-2．绝缘油的更换 

即便是 1号高压绝缘油的规格，如果与其他厂家的产品混合使用， 

也难免会引起化学变化，所以请尽量使用同一厂家的绝缘油。 

 

（１）请从下部排油阀门将劣化的旧绝缘油排掉。 

（为了排掉油冷机内的油，请开动油泵。） 

（２）请从注油口将绝缘油加注到量油表的液位。 

（即使对主机进行加油，油也仍未进入冷却器内部，请注意。） 

（３）请开动油泵向冷却器加油。 

（４）向主机、冷却器加油，达到本体油量表的液位后，加油完成。 

※请不要空运转油泵 30秒以上。 

 

 

 

 

 

 

 

标准液位 
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横梁 

套管ﾟ 

极板 

筛网 

极板 

筛网杆 

蝶形螺丝

丝 

蝶形螺栓 

７．筛网的组装 

   请将所有筛网和零部件清理干净后组装。 

（１）请按照图 7-1的顺序组装   。  （２）请将组装好的筛网慢慢放入筛网桶中。 

                        确认Ｏ型密封圈已经安装好。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                   图 7-2 

 

      图 7-1 

※根据型号不同，有的型号没有极板。 

（３）将筛网桶盖关好后，使用蝶形螺丝和螺栓将筛网桶盖均等固定好。 

  

 

 

 

 

 

 

图 7-3                   到此筛网组装完成。 

 

 

筛网桶 

密封圈 

组装好的筛网 

筛网桶盖 
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8．控制柜（板面） 

8-1. 没有油泵和油冷却器的型号 

  电磁分离机是通过控制柜运行的。 

    控制柜的形状，根据机型不同有所区别，详细情况请参照交付图纸。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图 8-1 

 

＜板面说明＞ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图 8-2 

 

 

 

 

电源指示灯 

给本设备供电时亮灯 

集合显示灯 

设备在运转中，出现故障时亮灯 

电压计 

显示厉磁电压 

电流计 

显示厉磁电流 

运转钮 

磁力启动 

停止钮 

磁力关闭 
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电源指示灯 

给本设备供电时亮灯。 

集合显示灯 

设备在自动运转中，出现故障时亮灯 

电压计 

显示厉磁电压 

电流计 

显示励磁电流 

选择钮 

中央－关－本机 或 

手动－关－自动 

手动运转钮 

 手动运转每个机器 

※在启动励磁之前，需要先启动油泵。 

手动停止钮 

分别停止每个机器 

※如果关掉油泵，厉磁将自动停止。 

自动运转钮 

全部机器运转 

全部机器停止运转 

自动停止钮 

8-2. 有油泵和油冷却器的型号 

  控制柜的形状，根据机型不同有所区别，详细情况请参照交付图纸。 

 

 

 

 

＜板面说明＞ 

 

 

 

 

                                                                       図 8-3 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图 8-4 
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９．运转要领 

9-1．运转准备 

① 请将板内的断路器全部 ON。 

② 请将板面的选择开关设定为手动（本机侧）或自动（中央）。 

 

9-2．手动（本机）运转操作 

① 请将选择开关设定为手动（本机侧）。 

② 按运转/停止按钮，进行单个机器的单独运转。但是，“励磁”只有在“油泵”工作的状态下，

才能工作。所以在运转“励磁”之前，必须先运转“油泵”。 

③ 将选择开关设定为关，则全部机器停止。 

 

9-3．自动（中央）运转操作 

（１） 板面上有自动运转/停止按钮 

① 将选择钮旋转到自动。 

② 按下自动运转按钮时，本机开始自动运转。 

 

（２） 板面上没有自动运转/停止按钮 

  ① 将选择旋钮旋转到中央（远隔）位置上。 

② 从中央控制柜给出运转指令时，本机开始自动运转。 

 

9-4．给料时间的设定 

  给料时间的长短，根据物料不同差异较大。如果给料时间太长，除铁效果会降低。 

    请按照以下的要领，找到一个合适的给料时间。 

 

・分别给料 5分钟、10分钟、30分钟或更长，观察铁粉的附着情况，并分析产品的除铁效果， 

决定一个最佳的给料时间。 

 

   ※铁粉如果过多吸附在筛网上，会导致物料流动性降低。水垢以及其他不纯物质也会导致筛网的

阻塞，请定期取出筛网进行清扫。 
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 9-5.附着在筛网上的铁粉的清除办法 

①  关闭原料进口和出口的阀门 

      先关闭原料进口的阀门，等原料完全从出口侧流出后，关闭出口侧阀门。 

      关掉厉磁。 

      打开冲洗管道出口的阀门，打开冲洗管道进水口的阀门。 

② 如果有过多原料残留在筛网中，可以不切断厉磁，进行水洗，并回收这些原料。 

      但，此时回收的原料中可能混有过高的铁粉，请将回收的原料与成品区别保管。 

③ 在处理粘性较高或附着性较强的物料时，如果不进行彻底冲洗，放置一段时间后，物料会固着 

    在筛网上，影响设备的除铁效果。 

      我们推荐在每天工作完了后，将筛网取出，一片一片地进行清洗。     

 

9-6．注意事项 

・本机在开机后，随着时间的经过，线圈的温度将逐渐升高。经过一定时间后（30分钟到 1个小

时），发热量与散热量趋于相等，线圈温度将处于相对平衡状态。厉磁电流的变化，与线圈内的

温度变化相关联。也就是在开机时，厉磁电流最大。在开机后，厉磁电流慢慢下降，在线圈温

度相对稳定时（开机后 1小时前后），厉磁电流也将趋于稳定。 

・在运转中千万不要按厉磁关按钮。如果按下厉磁关按钮时，铁粉将进入产品中，请注意。 

 

 

10．与外部设备的连接 

   请参照电气图纸，根据需要连接中央控制盘或外部设备。 

 

10-1．与中央控制柜的连接 

本机控制柜中预留了远隔（中央）控制端子。在这 2个端子上接线，可以实现本机远隔启动 

和关机的控制。需要将选择旋钮旋转到自动，远隔的位置。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



- 14 - 

11．试运转（检查表） 

 

表 11-1．运转前的确认事项 

No. 项  目 判定标准 结果 

１ 空气阀门是否换上（2处共 3个） 2 处  

２ 冷却水配管（30℃以下，25L/min） 下侧：入口，上侧：出口  

３ 
使用油量表检查绝缘油（量、色） 

参照 P9 

油量：标准液位内 

油色：5.0级以下 
 

 

 

表 11-2．单独运转时的确认事项 

 

No. 项  目 判定标准 结果 

1 
油泵的旋转方向 

（通过上部的风扇旋转方向确认。） 
应向箭头方向旋转。  

2 
按励磁按钮，通过盘面确认励磁电压、电流。 

（变压器抽头初级端：   ，次级端：   ） 

DCV   V±10% 

DCA   A±10% 
 

3 
按油泵→励磁→振动电机的顺序按下按钮，确认 

运转的声音。 
应不发出异常音响。  

 

表 11-3．联动运转时的确认事项 

No. 项      目 判断标准 结果 

1 按下「自动运转」按钮，确认正常工作。 正常工作。  
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12．保养・检查 

12-1．定期检查清单 

请按照定期检查清单进行检查。 

表 12-1 

设备・机器名称 电磁分离机 ＣＳ型   

机器・部件名称 检查项目 

检查时期 ※○运转时,●停止时 
判

定 
检查方法 判断标准 每

日 
每
周 

每
月 

每
季
度 

每
半
年 

每
年 

其
他 

本

体 

筛网 
破损、变形     ●    目视 没有变形 

阻塞  ●       目视 没有有害物质附着 

筛网杆 磨损、损伤   ●      目视  

筛网桶 磨损、损伤      ●   目视 没有明显磨损 

空气阀 阻塞      ●   目视 没有有害物质附着 

绝缘油 
劣化      ●   油色板 “5.0”以下 

油温    ○     温度计 60℃以下 

线圈 

厉磁电流 ○        电表 参考图纸 

厉磁电压 ○        电表 参考图纸 

线圈阻抗      ●   电表  

绝缘阻抗      ●   电表 10MΩ以上 

冷

却

装

置 

油泵 漏夜      ○   目视 无 

油冷却器 

冷却水量     ○    25升/分钟以上 

冷却水温度     ○    温度计 入口侧30℃以下 

阻塞     ●    目視 没有有害物质堆积 

控制柜 

柜内粉尘      ●   目视  

电线表皮损伤      ●   目视  

指示灯      ○   目视  

接线情况      ●   螺丝刀  

综合运转 异常声音  ○       倾听  

 

12-2．筛网的清洗 

  由于清洗不充分，有时会出现物料固着在晒网上的情况，并由此导致除铁效果降低，流量下降以及 

  筛网阻塞等。在处理粘性较高的物料时，通常的清洗往往不够充分，需要定期将筛网取出后一片一 

  片地进行清洗。 

 

    ※将筛网取出后，一片一片取下来用高压清洗设备进行清洗。 

       筛网是消耗品，但如果清扫养护得当，完全可以长时间使用。 
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13．磁选性能低下时 

除铁效果比以前差时，首先请查看磁选机是否正常。请查看下表中的项目有无异常。 

※磁选机正常时，请确认原料及之前的工序等有无变化。 

表 13-1 

异常内容 原  因 对   策 

没有厉磁 

电缆断线。 检查、更换电缆。 

断路器未接通。 接通断路器。 

变压器 2级端未输出。 
检查端子的松动。 

更换。 

整流器破损。 更换。 

励磁，但是

较弱 

缺相（单相） 检查断线、端子松动。 

整流器破损。 更换。 

冷却水温度高、流量少。 以 30℃以下、25L/min以上进行供给。 

① 热交换器上附着废渣、水垢等。 清除废渣、水垢等。 

② 油泵逆旋转 调整为正常的旋转方向。 

磁选性能低 

③筛网、④筛网桶、 

⑤筛网杆过度磨损、断裂等。 
交换。 

③筛网阻塞。 

 （原料附着・固着） 

取出一片一片清洗。 

交换。 

 

<异常部位> 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图 13-1                   图 13-2 

 

③ 

④ 

⑤ 

① ② 
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14．拆解、改造 

未经本公司同意进行改造、拆解所导致的后果，本公司不负任何责任。拆解是非常危险的行为，也会

损害原厂设计制作的磁性回路，请绝对不要实施。 

 

15．保证 

保证期为交货后一年，在此期间内正常使用所发生的异常或损伤时，将无偿予以维修、更换。但不承担

由此产生的任何损失。处理磨损性高的原料及腐蚀性原料，或者因磁选目的以外的使用方法而产生异常

及损伤时，不在此限 

 

16．联系方式 

表 16-1 日本 Magnetics 株式会社 

所 在 地  址 
电话号码 

传真号码 

总公司工厂 
邮编：818-0114   

福冈县太宰府市北谷 Soira 716-2 
092（922）7161 

092（922）7162 

东京营业所 
邮编：114-0013  

东京都北区东田端 1-7-3 田端福田大厦 3 层 

03（3895）6271 

03（3895）8456 

大阪营业所 
邮编：532-0011  

大阪市淀川区西中岛 7-6-12 新大阪站前末广大厦 3 层 

06（6304）6668 

06（6304）6485 

中国总经销 
苏州弗莱明磁力技术有限公司 

江苏省张家港市国泰北路 1 号科技创业园 A-208 室 

0512-5817-8605 

0512-5817-8606 
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附 件 

 

 

油泵 

 

使用说明书 
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●油泵 

将主机内的绝缘油循环出来，经热交换器降温后，输回主机内。 

（１）保养、检查 

ａ．日常检查 

・在启动、运转时，确认有无振动、噪音等异常。 

ｂ．定期检查 

・对附着在油泵外面的垃圾、油污等进行清扫。 

ｃ．轴承的保养 

・因为使用的是封入润滑油的轴承，一般不需要保养。万一发生异常，请予以更换。 

・轴承规格标示在铭牌上。 

・为了安全起见，建议 2～3年更换新的轴承。 

ｄ．轴封装置（机械密封）的保养 

・机械密封通常能经受长时间使用，但是如有切屑、垃圾等异物进入，则会引起磨损和破损。 

・如果是下表记载的状态，请更换。 

・另外，机械密封请如图所示正确安装。特别是请切实实施按压金属件的安装、弹簧止回按压金

属件的嵌入。 

                                     自吸式（VKN04～09型）机械密封 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ｅ．油封的保养 

・VKS151AC为了防止液体侵入轴承部而安装着油封。在更换轴承时，请将其更换为新品。 

（２）旋转方向 

在启动时（试运转时），请确认旋转方向。标准品 VKN型、 

VKP 型、VKS型的正确旋转方向均为从上面看时在逆时针 

方向（向左旋转）。 

 

 

 

 

 

图１ 

图２ 

轴 

透明帽 橡胶垫圈 

旋
转
方
向
检
查
窗 

按压金属件 

弹簧 

 异 常 内 容 

启动时 

 

运转时 

停止时 

自吸时间变长，甚至不能自

吸。 

流量低下，进而不能扬油。 

排泄孔漏液。 

 

波纹管 

密封圈（碳） 

浮动座 

橡胶垫圈 轴 

排泄管 
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（３）故障及对策 

万一油泵发生异常时，请参照故障速查表（表 1）采取适当的对策。 

需要维修或更换部件时，请联系本公司总经销商。 

在和我们联系之前，请说明以下事项。 

① 铭牌记载事项（型号、机型等）、②故障部位及其状态、③部件名称及所需个数、④使用期间。 

如对产品有其他不明之处，请尽管咨询。 

表１ 油泵故障速查表 

故障状态 原因 对策 

不

旋

转 

不出声音 

连接电线断线、连接不良 查看电线及连接部分 

保险丝切断、热继电器跳闸 

定子线圈断线 
更换保险丝，热检查 

定子线圈断线 在专业工厂维修 

呜呜响 

电压低 修正电压 

因轴承磨损导致定子与转子接触 查看电线及连接部分 

保险丝切断、热继电器跳闸 

定子线圈断线 
更换保险丝，热检查 

由于轴承磨损，导致转子和固定子

之间接触 
在专业工厂维修 

叶轮内咬入异物 清除异物 

旋

转 

电机发热 

变为过电流 

电压过高或过低 修正电压 

电压不平衡 查看电路 

定子线圈断线、短路、接地 更换保险丝，热检查 

因轴承磨损导致定子与转子接触 在专业工厂维修 

使用液体的粘度过高 使用粘度低的液体 

不扬液 

未加启动液 加启动液 

吸入口自液面露出 调整液面 

从吸入管吸入空气 查看配管漏气 

机械密封磨损 更换 

吐出量小 

从吸入管吸入少量空气 查看配管漏气 

使用液体中气泡多 防止起泡或防止吸入 

旋转方向相反 更换 3只端子中的 2只的连接 

配管损失大 重新研究配管 

配管堵塞 清除异物，查看连接部 

轴承磨损 更换 

异常音响或振动大 
轴承磨损 更换轴承 

单相运转 查看电路 

产生水锤现象 阀门紧急关闭时发生锤打 在阀门附近设置压力缓冲装置 



- 21 - 

 

附件 

水冷式油冷机（热交换器） 

 

使用说明书 
 

 

 

●水冷式油冷机（热交换器） 

·在冷却器中通入冷水，通过冷水在冷却管中流过，对冷却管周围的绝缘油进行冷却。 

·通往油冷机的冷却水管，下方的是进水管，上方是出水管。 

·冷却水量必须在 25L/min（30℃以下）以上。 

·冬季为防止冷却水结冰，不工作时，请务必将水放掉。 

·请注意不要让异物进入冷却水管内。 

·建议每半年扫除 1次油冷机的冷却管（最低 1年 1次）。最高使用油温度为 80℃（O形圈、NBR）。 

 

 

图１ 

 

 

  表１ 

编号 品名 编号 品名 

１ 本体 ６ 缓冲板 

２ 水室防护罩 ７ 垫圈 

３ 水室防护罩 ８ 垫圈 

４ 脚 ９ 安装螺栓 

５ 翅片管 １０ 锌塞 

  １１ 塞 

 


